LAMPIRAN 6

Wawancara terhadap pihak CV Risma konveksi

No Responden Keterangan
1 | Pimpinan CV Risma konveksi R1
2 | Karyawan bagian sablon A R2
3 | Karyawan bagian quality control R3
4 | Karyawan bagian jahit R4

Wawancara kepada pimpinan dan karyawan di CV Risma Konveksi mengenai jenis

kerusakan yang terjadi

No

Responden

Jenis kerusakan

Faktor penyebab

R1

Celana kotor

Oli pelumas mesin tercecer
Tinta sablon tumpah
Karyawan kurang teliti

Jahitan tidak rapi

Karyawan lelah
Kurang teliti

Mesin macet
Karyawan mengobrol

Hasil sablon tidak
sempurna

Bahan celan tipis
Karyawan lelah

Mesin rusak

Kurang pengalaman
Kurang konsentrasi
Kurang pelatihan
Karyawan mengobrol
Karyawan kurang disiplin

Celana sobek

Karyawan kurang teliti
Karyawan kurang sabar

R2

Celana kotor

Tinta sablon tercecer
Karyawan kurang konsentrasi

Hasil sablon tidak
sempurna

Karyawan lelah

Kurang tenaga kerja

Kurang pengelaman

Konsentrasi menurun

Bahan yang kurang menyerap
Kualitas tinta sablon yang tidak bagus
Hasil percampuran warna tinta tidak
sesuai dengan desain

Faktor jenuh

Peralatan kerja yang sudah lama

R3

Celana kotor

Tinta sablon

Oli pelumas mesin

Karyawan tidak menjaga kebersihan
ruangan kerja

\



Karyawan kurang teliti

Jahitan tidak rapi

Karyawan kurang konsentrasi
Karyawan kurang teliti

Karyawan bekerja sambil mengobrol
Karyawan kurang pegalaman &
pelatihan

Karyawan lelah

Hasil sablon tidak
sempurna

Karyawan kurang pengalaman &
pelatihan

Karyawan kurang konsentrasi
Kurang tenaga kerja

Celana sobek

Karyawan kurang teliti

Karyawan kurang konsentrasi
Karyawan kurang pengalaman dan
pelatihan

R4

Jahitan tidak rapi

Mesin yang suka macet
Faktor jenuh

Kurang konsentrasi
Bekerja sambil mengaobrol
Kurang hiburan

Banyak jahitan




