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MOTTO 

 

“Lakukanlah yang terbaik dalam hidup dan biarlah tuhan yang 

menentukan arahnya” 

(Sulaksono Cahyo Prabowo) 

 

”Sesungguhnya Allah tidak merubah keadaan sesuatu kaum sehingga 

mereka merubah keadaan yang ada pada diri mereka sendiri.  

(QS. Ar-Ra'd ayat 11) 

 

”Karena sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan. 

Sesungguhnya bersama kesulitan itu pasti ada kemudahan.  

(Q.S Al-Insyirah ayat 5) 

 

“when something is important enough, you must do it even if the odds 

are not in your favor” 

(Elon musk) 

 

Just do it 

(Nike) 
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INTISARI 

 

  Aluminium 1XXX adalah jenis logam yang banyak digunakan di industri 
manufaktur. Namun demikian aluminium 1XXX memiliki sifat yang lunak dan mudah 
terdeformasi. Salah satu cara untuk meningkatkan sifat fisik dan mekaniknya adalah 
dengan anodizing. Anodizing adalah proses elektrolisis yang bertujuan untuk 
mengoksidasi aluminium sehingga terbentuk suatu lapisan oksida yang keras, sehingga 
dapat meningkatkan ketahanan terhadap deformasi. Penelitian ini bertujuan untuk 
mempelajari pengaruh variasi waktu pencelupan anodizing terhadap sifat fisik dan  
mekanik aluminium 1XXX.  
  Spesimen yang digunakan adalah aluminium 1XXX, berdimensi 50 mm x 30 
mm, tebal 2.8 mm. Proses preparasi awal yaitu pengamplasan, dilanjutkan dengan proses 
cleaning lalu proses etsa dan desmut. Selanjutnya spesimen di anodizing menggunakan  
larutan  asam  sulfat dengan konsentrasi 40%,  intensitas arus 50 Ampere/dm2, tegangan 
18 Volt dan variasi waktu  pencelupan 5, 10 dan 15 menit. Setelah anodizing selesai 
spesimen lalu di sealing dengan suhu 90-95 oC. Proses pengujian meliputi uji struktur 
permukaan dengan foto makro dan SEM, lalu uji ketebalan lapisan oksida dengan foto 
optik dan uji kekerasan dengan micro vickers.  
  Hasil penelitian menunjukan bahwa variasi waktu anodizing dapat 
mempengaruhi struktur permukaan, ketebalan lapisan oksida dan kekerasan permukaan 
pada aluminium 1XXX. Struktur makro permukaan setelah anodizing membentuk suatu 
lapisan berbutir yang terbentuk maksimal pada waktu pencelupan 10 menit. Struktur 
mikro permukaan memperlihatkan adanya pori-pori yang mengindikasikan terbentuknya 
lapisan oksida. Pada kekerasan permukaan setelah anodizing menunjukan adanya 
peningkatan. Kekerasan tertinggi terdapat pada spesimen pada waktu pencelupan 15 
menit yaitu 55,16 VHN, standar deviasi ± 1,90. Pada lapisan oksida menunjukan 
peningkatan ketebalan setelah di anodizing. Ketebalan tertinggi terdapat pada spesimen 
pada waktu pencelupan 15 menit  dengan tebal lapisan 56,8 µm. 

Kata kunci : Aluminium 1XXX, anodizing, struktur makro, lapisan oksida, struktur 
mikro, kekerasan permukaan. 
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DAFTAR NOTASI SINGKATAN 

 

t  : Waktu (detik) 

Z  : Jumlah zat ion 

n  : Jumlah zat (mol)  

P  : Beban (kgf/mm2) 

I  : Arus listrik (Ampere) 

D2  : Diagonal rata-rata (mm) 

µm  : Mikrometer (Satuan ukur) 
oC  : Derajat celcius (Satuan suhu)  

F  : Tetapan Faraday (96485C/mol) 

Kgf  : Kilogram force (Satuan berat tekanan) 

VHN  : Vickers Hardness Number ( Satuan kekerasan) 

CPR  : Corossion penetrate rate (Satuan tingkat korosifitas) 
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